Formulir Pendaftaran

Training Course yang akan diikuti : (pilih salah satu dengan memberi tanda : \/)

[ ] Welding Engineer (WE) [ ] Re-Certificate - AWE/WE/SWE *
[ ] Associate Welding Eng. (AWE) [ ] Re-Exam AWE/WE *

Nama lengkap e s R EEER SR RS R RR R R R e e
Tempat, tanggal Lahil : .t ssss s seessesseesseessseessees
No. Telp / HP ST ... SO
Email LS . ...
No. Anggota API/TWS & .o e e eer e (jika ada)
Perusahaan / INSLANST : .. ssssessssessas

Bidang Usaha Perusahaan / Institusi : (Pilih salah satu)

[ ] Education [ ] Machinery Manufacture

[ ] Electronic Manufacture [ | Pressure Vessel Manufacture

[ ] Shipyard Manufacture [ ] 0il & Gas Company

[ ] Construction [ ] Services Pipe Manufacture

[ ] Automotive Component [ ] Manufacture Inspection Services

[ ] Trading & Services [ ] Company Testing & Inspection Services
[ ] Petrochemical [ ] Manufacture Metal

[ ] Heavy Equipment [ ] Casting Manufacture

[ ] Manufacture Power Plant Services RO 122 .

Alamat Perusahaan @ ..o e e e
Telepon / Fax 5 eerrerseesteessreenseentensnessnensens sansnesnsees Wimmmnae e snenses srnesnessnneenann
Email Do D e
Pendidikan Terakhir :

[[]S2 (lulus tahun....ceeeeeememssssene ) [1S1  (lulus tahUn...ececeeenesresenes )

[[] D3 (lulus tahun....eeeceeerenrereeesens ) [[] SMK (lulus tahun.....cmeeeeeeeeesesesssrene )

Pengalaman di bidang pengelasan :

ASOSIASI PENGELASAN INDONESIA (API)
INDONESIAN WELDING SOCIETY (IWS)

Menyelenggarakan :

Welding Engineer Training Course
Dual Cerftification IWS-JWES
&
The 4™ Re-Certification 2016

No Nama Perusahaan Jabatan Periode tahun ..... s/d ......

1

2

3

*) coret yang tidak perlu (Nama & Ttd)

Untuk Daerah Indonesia Bagian Timur
Tanggal 28 s/d 29 Oktober 2016 PreTraining
Tanggal 31 Oktober s/d 05 November 2016 Training
Bertempat di

Politeknik Perkapalan Negeri Surabaya




LATAR BELAKANG

Pengelasan merupakan cara penyambungan logam yang paling efisien sehingga
memainkan peranan kunci di dalam proses manufaktur dan produksi. Untuk
memperoleh sambungan las yang berkualitas dan memenuhi ketentuan standar
diperlukan personel pengelasan yang berkualifikasi. Kualifikasi personel pengelasan
secara umum dibagi menjadi welder atau welding operator, welding supervisor, welding
inspector, dan welding engineer. Karena pengelasan melibatkan proses pencairan,
proses metalurgi, dan proses pembekuan logam maka diperlukan pengetahuan yang
mendalam untuk dapat menghasilkan sambungan las yang berkualitas dan memenuhi
persyaratan dari segi kekuatan dan ekonomis.

Pekerjaan pengelasan melibatkan proses yang kompleks. Pada tahapan disain,
utamanya pada tahap detail engineering, welding engineer bertanggung jawab menguji
konstruksi baik dari segi keandalan dan proses fabrikasi dan ereksinya. Welding
engineer harus mampu memutuskan jenis material apa yang akan dipakai untuk
konstruksi, proses pengelasan yang akan digunakan, kemampuan fasilitas produksi
pabrik untuk membangun konstruksi tersebut (termasuk di dalamnya kualifikasi
welder dan ketersediaan peralatan pengelasan), serta pengaruh terhadap biaya yang
dikeluarkan apabila diperlukan pelatihan tambahan bagi welder atau tambahan
investasi mesin las. Pemilihan teknik, pembuatan prosedur pengelasan, dan spesifikasi
filler material, termasuk semua jenis consummable berada di bawah tanggung jawab
seorang welding engineer. Pada tahap- fabrikasi, welding engineer harus memberi
persetujuan terhadap urutan proses. Secara keseluruhan welding engineer memegang
peranan penting dalam pelaksanaan proses produksi.

TUJUAN

1. Meningkatkan kemampuan sumber daya manusia di bidang pengelasan, khususnya
untuk menciptakan tenaga ahli welding engineer berkualifikasi internasional,
khususnya Jepang.

2. Membuka peluang bagi lulusannya untuk dapat bekerja pada proyek internasional
baik di Indonesia maupun manca negara.

3. Mempererat hubungan antara industri Indonesia dan Jepang.

PESERTA

Peserta training course diharapkan berasal dari kalangan konsultan, peneliti, project
manager, maintenance engineer, material engineer, field supervisor, specification and
quality assurance personnel, dan quality control inspector pada industri migas,
infrastruktur, petrokimia, galangan kapal, industri berat, pertambangan, konstruksi dan
fabrikasi, transportasi, dan lain-lain.

PERSYARATAN PESERTA
Persyaratan Umum:
1. Mampu menulis dan berbicara dalam bahasa Inggris
2. Diutamakan bagi yang sedang bekerja dalam bidang pengelasan
3. Untuk level SWE, lebih diutamakan bagi calon peserta yang telah memiliki
sertifikat AWE API-JWES dan Welding Engineer (WE) API-JWES.

Persyaratan bagi peserta Associate Welding Engineer (AWE):
1. Lulusan SMK teknik, D3 teknik atau S1 teknik (lihat Tabel )
2. Lebih diutamakan bagi calon peserta yang telah memiliki sertifikat welding
inspector atau welding supervisor.

Persyaratan bagi peserta Welding Engineer (WE):
1. Lulusan SMK teknik, D3 teknik atau S1 teknik (lihatTabel )
2. Lebih diutamakan bagi calon peserta yang telah memiliki sertifikat Associate
Welding Engineer.

Persyaratan Khusus:
Berdasarkan latar belakang pendidikan terakhir dan lama masa pekerjaan/
pengalaman kerja seperti tertera pada tabel dibawah ini:

No Latar Belakang Pendidikan Terakhir SWE | WE | AWE
1 Lulusan Magister (S2) bidang Teknik Pengelasan 1 1 1
2 Lulusan Magister (S2) bidang Sains atau Teknik 2 1 1
3 Lulusan Magister (S2) selain bidang Sains dan Teknik 5 3 1
4 Lulusan Sarjana (S1) bidang Teknik Pengelasan 1 1 1
5 Lulusan Sarjana (S1) bidang Sains atau Teknik 3 2 1
6 Lulusan Sarjana (S1) selain bidang Sains dan Teknik 6 4 2
7 Lulusan Diploma (D3) bidang Teknik Pengelasan 5 3 1
8 Lulusan Diploma (D3) bidang Sains atau Teknik 6 4 1
9 Lulusan Diploma (D3) selain bidang Sains dan Teknik 10 7 4
10 Lulusan Diploma (D1) bidang Sains atau Teknik — 6 2
11 Lulusan SMK bidang Teknik - 7 2
12 Lulusan SLTA selain bidang Teknik — 8 4
13 Karier bidang Akademik (SPG) selain bidang diatas — — 7
14 Pemegang atau Lulusan dengan Sertifikat WE 3 — —
15 Pemegang atau Lulusan dengan Sertifikat AWE — 3 —




CARA PENDAFTARAN TENAGA PENGAJAR

1. Mengisi formulir pendaftaran API/IWS (Lokal) :
2. Mengirimkan CV, pasfoto berwarna ukuran 4 x 6 sebanyak 4 lembar (Pasfoto 1. Dr. Zaed Yuliardi
dikirimkan dalam bentuk softcopy (jpeg) dengan size maks 100 kB / min. 300 dpi) 2. Dr. Kis Agustin, DEA.

3. Copy ijazah pendidikan formal terakhir.

4. Copy kartu keanggotaan API/IWS (jika ada). Bagi calon peserta yang belum menjadi
anggota API/IWS diwajibkan untuk mendaftarkan diri menjadi anggota.

5. Copy sertifikat AWE (jika ada) untuk melanjutkan ke level WE

3. Ir. Soeweify, M.Eng.
4. Wing Hendro Prasetyo Akbar Putra, ST.,M.Eng.

6. Copy sertifikat yang berhubungan dengan pengelasan. JADWAL / S.C I-.IEDULE

7. Dokumen dikirimkan melalui email, fax, atau pos ke alamat Sekretariat Panitia > Pre Tr:cunlng : Tgl. 28 - 29 OktoUERENL6
(paling lambat seminggu sebelum Training). Calon peserta juga dapat datang > Intensive Class: Tgl 31 Oktobers/d 04 November 2016
langsung dengan membawa dokumen pendaftaran ke Sekretariat Panitia. > Refreshing: Tgl 04 Nov 2016 (termasuk peserta Re-Exam)

8. Pelunasan biaya training course dilakukan paling lama 3 (tiga) hari dari tanggal » Ujian Tulis: Tgl. 05 Nov.2016 (termasuk peserta Re-Certification)
pengumuman penerimaan calon peserta. » Tempat: Ruang Pelatihan 1 Training Center PPNS - Surabaya

SELEKSI CALON PESERTA MATERI AJAR: AWE dalam Bahasa Indonesia & WE dalam bahasa Ingris

Semua calon peserta akan dievaluasi kelayakannya mengikuti training course oleh tim

dari API/IWS dan hasilnya akan diinformasikan kepada mereka yang lolos seleksi. .

Calon peserta yang lolos seleksi dan layak mengikuti training course dimohon untuk Chapter Topik Pembahasan

segera membayar biaya serta mengirimkan Copy Slip Transfer pembayaran ke 1. Welding processes and equipment

Sekretariat Panitia Pelaksana. Calon peserta yang telah melunasi biaya akan

memperoleh materi untuk dipelajari terlebih dahulu sebelum pelaksanaan training 2

course. Penerimaan calon peserta akan diumumkan via email, milist API/IWS dan 3 Construction and design
4

Materials and their behavior in welding

Facebook group Indonesian Welding Society (IWS).

Fabrication and application engineering

BIAYA PENDAFTARAN

KHUSUS untuk Anggota APl/IWS: INFORMASI & PENDAFTARAN :

> Welding Engineer (WE) + Exam Rp. 10.000.000- per peserta Hubungi Panitia Pelaksana Pelatihan:

» Associate Welding Engineer (AWE)+Exam Rp. 8.000.000,- per peserta

Biaya Ujian Re-Sertifikasi & Ujian Ulang (Re-Exam) P3M Politeknik Perkapalan Negeri Surabaya (PPNS)

» Re-Exam AWE Rp. 2.000.000- per peserta J1. Teknik Kimia, Kampus ITS, Keputih Sukolilo - Surabaya 60111 -
> Re-Exam WE Rp. 2.500.000- per peserta Indonesia

> Re-Certification Rp. 2.500.000- per peserta Tel: +62-31-5947186; Fax:+62-31 - 5942887

Attn. Mr. Soeweify (HP: +6281332835930);
Email: soeweify jtp@yahoo.com
Mr. Hendri Budi Kurniyanto (HP: +6287850167771);
Email: hendri_budi07@yahoo.co.id
Mr. Moh. Syaiful Amri (HP: +6282331182991)
Email: amrismart7 @yahoo.co.id

Bagi calon peserta yang bukan/belum menjadi anggota APl/IWS diwajibkan untuk
sekalian mendaftarkan diri sebagai anggota API/IWS terlebih dulu (formulir pendaftaran
terlampir atau download dari website API)
e Pembayaran bisa menghubungi:
Mr. Moh. Syaiful Amri (HP: +6282331182991)

Email: amrismart7@yahoo.co.id
Rek : Bank Mandiri KCP Darmo Permai
1410007466600 Atas Nama API Jatim



mailto:amrismart7@yahoo.co.id

